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Þegar þú vilt ekki nota hlífðargas í verkið.
–  Kostnaður af hlífðargasi getur verið jafn mikill eins og kostnaðurinn 

af suðuvírnum.

Þegar þú vilt komast hjá að nota þungar rafsuðuvélar.
–  Stórar og flóknar rafsuðuvélar eru oft dýrar og þurfa rekstrar- 

og viðhaldsvörur, leiðslur o.fl..

Þegar þú vilt sveigjanleika og stuttan uppsetningartíma.
–  Léttur og einfaldur búnaðurinn er færanlegur og auðvelt er að flytja 

búnaðinn á milli vinnusvæða.

Þegar þú vinnur í þröngu rými.
–  Með húðuðum suðupinna og lítilli rafsuðu er auðveldara 

að sjóða í þröngu rými.

Þegar það er erfitt að tryggja skjól 
á vinnusvæði.
–  Skýla þarf MIG/MAG/TIG fyrir vindi, 

sem getur bæði verið tímafrekt og 
kostnaðarsamt.

Elga húðaður pinnasuðuvír
og lítil rafsuða.

NOTUM HÚÐAÐAN PINNASUÐUVÍR 

ÞAÐ EINA SEM 
ÞÚ ÞARFT ER

PINNASUÐA

Pinnasuða er hefðbundin og áreiðanleg rafsuða.
Pinnasuða hefur ýmsa kosti og er betri en MIG/MAG/TIG suða við ákveðnar aðstæður.



PINNASUÐA

BASÍSKIR SUÐUPINNAR Fyrir stál S235 (St-37), S275 (St-44), S355 (St-52), NVA, NVA 32/36, NVD, NVD 32/36.
Sterk og harðgerða suða með fjölbreytta notkunareiginleika.

RUTIL SUÐUPINNAR Fyrir stál S235 (St-37), S275 (St-44), NVA.
Þessir suðupinnar eru mjög auðveldir í kveikingu/endurkveikingu.

P 47D: auðveldur að vinna með
Tvöfalt húðaður basískur suðupinni, auðveldur í kveikingu, einnig á litlum suðutransara. Hentar fyrir rör með þunna efnisþykkt, <8 mm.
Uppsetning, viðgerðir og viðhald. Frábær fyrir fyrsta suðustreng. DC+, AC OCV > 55 V.

P 51 / P 48S / P 48M: frábærir álagseiginleikar
Basískir alhliða suðupinnar fyrir plötur og rör. Fyllir hratt og góð gjalllosun í raufum.
P 51: DC+/(-), AC OCV > 70 V. Fyrir botnstreng: DC-.
P 48S: DC+/(-)
P 48M: DC+/(-)

P 52T: rauður suðupinni fyrir punkta suðu
Basískt húðaður punkta suðupinni. Mjög auðveldur í kveikingu. Einnig fyrir almenna viðhaldssuðu. DC+, AC OCV > 50 V.

P 62MR: lágt hitastig við notkun
Fyrir -60°C stál. Betri suða, sérstaklega í lóðrétt stígandi stöðu, býr til fínrifflað yfirborð og góða gjalllosun.
DC+/(-), AC OCV > 70 V. Fyrir botnstreng: DC-.

P 45S: alhliða rútil suðupinni fyrir allar suðustöður
Alhliða rútil suðupinni fyrir allar suðustöður sem auðvelt er að vinna með. Hentar fyrir fjölbreytta suðu á mildu stáli. Ryð, óhreinindi og yfirborðshúðanir hafa 
lítil áhrif á suðueiginleika suðupinnans. DC+/(-), AC OCV > 50 V. Fyrir botnstreng: DC-.

P 43: stöðugur ljósbogi, góð suða
Rútil suðupinni í alhliða notkun og fyrir allar suðustöður. Stöðugur ljósbogi, gjalllosun og góð yfirborðsáferð.
Viðeigandi fjölbreytt notkun í mildu stáli. DC+/(-), AC OCV > 50 V. Fyrir botnstreng: DC-.

MAXETA™11: háhraða kverksuða
Háhraða suðupinni, há endurheimt. Notið 700 mm suðupinna fyrir hærri afkastagetu. Hentar sérstaklega fyrir háhraða kverksuðu í lárétt niður og lóðréttri-
láréttri suðustöðu, sem og lárétt niður stúfsuðu. Lágmarks 250 A straumgjafi. DC+/- AC OCV > 50 V.

 Ef sjóða á: Óblandað burðarstál

DRYPAC® – MEIRA EN BARA UMBÚÐIR
• Þurrir suðupinnar
• Hægt að innsigla aftur 
• Auðveldar geymslu og meðhöndlun
• Skilvirkari endurvinnsla og minni sóun



PINNASUÐA

 Ef sjóða á: ryðfrítt stál

 Ef sjóða á: viðgerðir og viðhald

 Ef sjóða á: óblandað burðarstál og ryðfrítt stál

RYÐFRÍTT STÁL 304L, 316L.

CROMAROD® 316L: slétt og jöfn yfirborðsáferð
Alhliða ryðfrír stálsuðupinni
Góðir notkunareiginleikar með lágmarks slettumyndun og góðri gjalllosun. DC+. AC OCV > 39 V.

CROMAROD® 309L eða 309MoL: misjöfn samkeyti
Misjöfn samskeyti á milli ryðpfrís og milds stáls, lítið blandaðs og „venjulegs“ stáls. Mjög góð yfirborðsáferð og góð gjalllosun.
 DC+, AC OCV > 39 V.

CROMAROD® 312: blái suðupinninn sem leysir öll vandamál
Frábært viðnám við þynningu frá ólíkum og erfitt að sjóða efnum, hákolefnis verkfærum, sæti og stálgorma án sprunga.
230 HV til 450 HV, má vinna með vél. DC+, AC OCV > 39 V.

ELGALOY CAST-NiFe: steypujárn
Steypujárnssuðupinni. Hentar einnig til að sjóða saman steypujárn og milt stál, lítið blandað stál og ryðfrítt stál. 
T.d. kúplingshús, gírkassa, véla- og dæluhús o.s.frv.. DC+/-, AC.

ELGALOY MIX 18: millilag
Suðupinni fyrir afkastamikla suðu, há endurheimt. Til að sjóða saman og nota sem millilag á Mangan stáli. Einföld suða á td. lestarteina, kranahjól o.fl.
Suðuefnið harðnar frá 200 HV í 450 HV. Má vinna með vél. DC+, AC.

ELGALOY HARD 60: miðlungs högg og slit/nudd
Há endurheimt, suðupinni fyrir fjölstrengjasuðu.
Herðanleiki u.þ.b. 57-60 HRC. Frábær fyrir gröfutennur, ýtuskóflur, osfrv. Verður að slípa, ekki hægt að vinna fræsa DC+, AC.

CROMAROD® 316LP: allar suðustöður
Suðupinni með rútil flux kápu fyrir allar suðustöður, sérstaklega hannaður fyrir suðu á þunnum rörum (niður í 1.5 mm efnisþykkt). 
Mjög auðveldur í kveikingu/endurkveikingu – góður fyrir punktasuðu. Mælt með fyrir suðustrengi á plötum og rörum. DC+, AC OCV > 39 V.

CROMAROD® FJÖLSKYLDA:
FULLKOMIN SUÐA
• Gjalllosun
• Hreinn, skínandi suðustrengur
• Jöfn yfirborðsáferð
• Lágmarks slettumyndun

AUÐREKJANLEGT: 
• Raðnúmer er á öllum pinnum

MÁLMDÓS – BESTA VÖRNIN?
•  Loftþéttar dósir hlífa suðupinnanum og hann 

tibúinn til notkunar þegar dósin er opnuð
• Einfalt að opna. Plastlok fylgir til að loka aftur.
• Höggþolin
• Rakaþolin
•  Nettar pakkningar:  

2.5-3 kg hver dós / 7.5-10 kg hver kassi



MIG/MAG SUÐA

ELGAMATIC 100
Fyrir óblandað stál. Kopar húðaður gegnheill vír. Áreiðanleg vírfæðing.
Hlífðargas: Argon + 20% CO2, 100% CO2.

CROMAMIG 316LSi
Gegnheill vír fyrir suðu á 304L og 316L stáli (ryðfrítt / sýruvarið)
Kemur á vírrúllu og þarf ekki breytistykki. Góðir vírgjafa eiginleikar.
Hlífðargas: Argon + 2% CO2.

CROMAMIG 309LSi
Gegnheill vír fyrir suðu á 304L og 316L stáli (ryðfrítt/sýruvarið) á móti mildu stáli.
Kemur á vírrúllu og þarf ekki breytistykki. Góðir vírgjafa eiginleikar.
Hlífðargas: Argon + 2% CO2.

ELGALOY HARD M60
Frábær fyrir gröfutennur, ýtuskóflur og sambærilegt. Verður að slípa, ekki hægt að fræsa.
Hlífðargas: Argon + 15-25% CO2.

CROMAMIG 307Si
Til að sjóða saman og nota sem millilag á Mangan stáli. Einföld suða á lestarspori, kranahjól o fl. Má beita hitameðferð eftir suðu. 
Suðuefnið harðnar úr 200 HV í 450 HV. Má vinna með vél.
Hlífðargas: Argon + 2% CO2. 

ALUMIG Mg5
Fyrir tæringarþolið ál (5356). 5% Mangan.
Hlífðargas: Argon

 Ef sjóða á: óblandað burðarstál

 Ef sjóða á: ryðfrítt stál

 Ef sjóða á: óblandað stál og ryðfrítt stál

 Ef sjóða á: viðgerðir og viðhald

 Ef sjóða á: ál



TIG SUÐA

ELGATIG 100
Fyrir óblandað stál, plötur og rör.
Hlífðargas: Argon

CROMATIG 316L or 316LSi
Fyrir 304L og 316L stál (ryðfrítt/sýruvarið). Raðnúmer á báðum endum, einnig rekjanlegt þegar vírinn er skorinn. 
Hlífðargas: Argon 99,99%

CROMATIG 309L or 309LSi
Fyrir 304L og 316L stál (ryðfrítt/sýruvarið) á móti venjulegu stáli. Raðnúmer á báðum endum, einnig rekjanlegt þegar vírinn er skorinn. 
Hlífðargas: Argon 99.99%.

ALUTIG Mg5
Fyrir tæringarþolið ál (5356). 5% Mangan.
Hlífðargas: Argon

 Ef sjóða á: óblandað burðarstál

 Ef sjóða á: ryðfrítt stál

 Ef sjóða á: óblandað burðarstál og ryðfrítt stál

 Ef sjóða á: ál

TIGPAC 1000:
•  Harðgerð hylki sem þola mikla meðhöndlun 
• Rakaþolin
• Endurlokanlegt lok
• Betri vörn fyrir pinnana
• Gæðatrygging—alltaf fullkomið ástand á TIG pinnunum
• Umhverfisvæn og endurvinnanleg trefja hylki
• Allir Elga® TIG pinnar fáanlegir í nýju hylkjunum
• Átthyrnt lok til þess að hylkin rúlli ekki á flötu yfirborði



GEGNHEILL FYLLTUR VÍR: MEGAFIL®

100% Rakaþolinn
MMEGAFIL® Gegnheill flux- og málmkjarna vír er 
loftþéttur og alveg rakaþolinn, einnig í veðráttu þar 
sem er hátt hitastig eða mikill raki. 

Kjarninn helst þurr í geymslu og við notkun, lágmarkar 
þannig sprungumyndun. MEGAFIL® fylltur vír krefst 
ekki sérstakra ráðstafana við geymslu. Það er ekki 
mælt með endurþurrkun fyrir notkun.

Einstök framleiðsluaðferð MEGAFIL® 
skilar sér beint til notandans, fylltur vír 
með einstaka eiginleika:

•  Kemur í veg fyrir sprungur orsakað af vetni. Magn 
vetnis í suðumálmi er prófað samkvæmt EN og AWS 
er lægri en 4 ml/100 g suðujárn. Venjuleg gildi eru 
lægri en 3 ml/100 g suðumálmi.

•  Engar sérstakar kröfur varðandi geymslu og má geyma 
eins og gegnheilan vír í langan tíma, með lítilli hættu 
á rakasöfnun.

•  Viðnám gegn raka utan umbúða og þegar verið 
er að mata vírinn.

•  Samfelldni í kjarnanum. Áreiðanlegir málm eiginleikar.

•  Kopar hula fyrir æskilegan suðustraum frá spíss í vír og 
minnkar slit.

•  Passleg húðun, helix og þverskurður tryggir góða 
vírfærslu í spíssa. Sérstaklega hentugt fyrir sjálfvirka 
vélsuðu.

MEGAFIL® flux- og málmfylltir vírar eru til fyrir allt 
byggingarjárn og eru viðurkenndir af stofnunum eins og 
ABS, DNV, LR og TÜV. Hægt er fá 3.1 vottun/skírteini.

 Ef sjóða á: óblandað burðarstál

 Ef sjóða á: viðgerðir og viðhald

MEGAFIL® 713 R: allar suðustöður
Rútil alhliða flux fylltur vír með góða vírmötun.
Auðveldur í notkun í öllum suðustöðum.
Hlífðargas: Argon +15-25% CO2, 100% CO2.

MEGAFIL® 710 M: miklir vélrænir eiginleikar
Fylltur vír með mjög góða vírmötunareiginleika.
Afkastamikil suða.
Hentar best fyrir lárétta suðu.
Hlífðargas: Argon 8-25% CO2.

MEGAFIL® 819 R: allar suðustöður – lág hitastig
Rútil alhliða flux fylltur vír með 1%Ni, frábært höggþol niður að - 60°C.
Einfalt að sjóða í öllum suðustöðum.
Hlífðargas: Argon + 15-25% CO2, 100% CO2.

MEGAFIL® A 760 M
Hentar vel fyrir slitþolna hluti sem verða fyrir miklu höggi
Góðir endurkveikju eiginleikar.
Nánast engin gjallmyndun.
Stöðugur ljósbogi.
Hlífðargas: Argon + 15-25% CO2.



SUÐA MEÐ FYLLTUM VÍR

 Ef sjóða á: ryðfrítt stál

 Ef sjóða á: óblandað burðarstál

 Ef sjóða á: óblandað burðarstál & ryðfrítt stál

CROMACORE® 316LT0
CROMACORE® 316LT1
Rútil flux fylltur vir fyrir misjafnar samtengingar úr ryðfríu til litils íblandaðs stáls. 
Góðir suðueiginleikar.
Hlífðargas: Argon + 18-25% CO2, 100% CO2.

ELGACORE® MATRIX: frábærir mötunareiginleikar, frábært suðumynstur
Málmfylltur vír með mjög stöðuga eiginleika, góða mötunar eiginleikar og einstakt suðumunstur.
Mikil afköst í framleiðslu/sjálfvirki suðu, sértsaklega fyrir lárétta niður suðu.
Hlífðargas: Argon + 15-25% CO2.

CROMACORE® 309LT1 / LT0
CROMACORE® 309MoLT1
Rútil flux fylltur vir fyrir ólíkar raufar frá ryðfríu til lítils blandaðs stáls. 
Góðir suðueiginleikar.
Hlífðargas: Argon + 18-25% CO2, 100% CO2.

CROMACORE® 309MoLT1 / 309LT1

CROMACORE® 316LT1

CROMACORE® 309LT0

CROMACORE® 316LT0

ELGA® PROPAC: BESTI VINUR VÉLMENNISINS
Lágmarks skiptitími með PROPAC™. í þjark suðu. Tími við að skipta um rúllu minnkar um allt að 90%. 
(250kg ProPac vs.15kg venjuleg rúlla) – tími sem þú getur nýtt í meiri suðu og auknum afköstum.



SAMANTEKT - TAFLA

Réttur vír og pinni í verkið:

Suðupinni MIG/MAG TIG Fylltir vírar

Óblandað stál

Stál:
S235 (St-37), 
S275 (St-44),
S355 (St-52), 
NVA, NVA 32/36, 
NVD, NVD 32/36.

P 47D 
P 51 
P 48S 
P 48M
P 52T 
P 62MR 

ELGAMATIC 100 ELGATIG 100
MEGAFIL® 713 R 
MEGAFIL® 710 M 
ELGACORE® MATRIX

Stál:
S235 (St-37), 
S275 (St-44), 
NVA

P 45S 
MAXETA™11

ELGAMATIC 100 ELGATIG 100
MEGAFIL® 713 R 
MEGAFIL® 710 M 
ELGACORE® MATRIX

Ryðfrítt stál
Stál:
304L, 
316L

CROMAROD® 316L
CROMAROD® 316LP

CROMAMIG 316LSi CROMATIG 316LSi
CROMACORE® 316LT1 
CROMACORE® 316LT0

Frá óblönduðu stáli til ryðfrís stáls CROMAROD® 309MoL
CROMAMIG 309LSi 
CROMAMIG 309MoL

CROMATIG 309LSi
CROMACORE® 309LT0 
CROMACORE® 309LT1
CROMACORE® 309MoLT1

Viðgerðir og viðhald

ELGALOY HARD 60 
CROMAROD® 312 
ELGALOY MIX 18 
ELGALOY CAST-NiFe

ELGALOY HARD M60
MEGAFIL® 760 M 
CROMAMIG 307Si

GERÐ OG TEGUND RÚLLU
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Plastic spool D 200
Diameter: 200 mm
Width: 55 mm
Suitable for a 50 mm hub

Basket spool S 300 & BS 300
Diameter: 300 mm
Width: 108 mm
Suitable for a 50 mm hub

Spool types

Plastic or wire basket spools

2

55

Basket rim K 300 (B 300)
Diameter: 300 mm
Width: 100 mm
Suitable for a 50 mm hub, but  
an adaptor is needed.

180
300

Drums
AutoPac
Diameter: 510 or 580  mm

ProPac
Diameter: 550 mm

Accessories
Elga bulk pack options can be 
supplied with a complete set of 
wire dispensing equipment, from 
the drum dolly, wire conduit, 
quick connectors to drum cones.
Please contact Elga for more 
information.200-250 kg 350 kg 250 kg 

550

84
0

 Plast eða vírkarfa

Plast rúlla D200
Þvermál: 200 mm
Breidd: 55 mm
Passar á 50 mm miðju

Körfu rúlla S 300 og BS 300
Þvermál: 300 mm
Breidd: 108 mm
Passar á 50 mm kefli

Karfa K 300 (B300)
Þvermál: 300 mm
Breidd: 100 mm
Passar á 50 mm kefli, ath. millistykki nauðsynlegt.



WELDING 
POSITIONS
ACCORDING TO AWS A3.0, ASME SECTION IX AND EN ISO 6947

ELGACORE®  MATRIX  |  MEGAFIL®   |  CROMAROD®  |  MAXETA™

Improve your welding performance 
with products that provide maximum uptime and 
weld quality in the most demanding applications.

ASME: 1F / EN: PA

PG (DOWN)

PA

PB

PC

PD

PE

PF (UP)

ASME: 1G / EN: PA

ASME: 1G / EN: PA ASME: 6G /  J-L045 (DOWN) 
H-L045 (UP)

ASME: 2F / EN: PB

ASME: 2F / EN: PB

ASME: 2FR / EN: PB

ASME: 2G / EN: PC

ASME: 2G / EN: PC

ASME: 4F / EN: PD

ASME: 4F / EN: PDASME: 4G / EN: PE

ASME: 3F / EN:  PG (DOWN) 
PF (UP)

ASME: 5F / EN:  PJ (DOWN) 
PH (UP)

ASME: 5G / EN:  PJ (DOWN) 
PH (UP)

ASME: 3G / EN:  PG (DOWN) 
PF (UP)

www.ElgaWelding.com
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Austria
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Belgium
+31 186 641 444
sales.NL@ITWwelding.com
+33 1 60 04 11 66
sales.FR@ITWwelding.com

Bulgaria
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Croatia
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Cyprus
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Czech Republic
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Denmark
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Estonia
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Finland
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

France
+33 1 60 04 11 66
sales.FR@ITWwelding.com

Germany
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Greece
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Hungary
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Iceland
+354 580 58 00
landvelar@landvelar.is

Ireland
+44 1695 585 910
sales.UK@ITWwelding.com

Israel
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Italy
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Latvia
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Liechtenstein
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Lithuania
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Luxembourg
+33 1 60 04 11 66
sales.FR@ITWwelding.com

Malta
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Netherlands
+31 186 641 444
sales.NL@ITWwelding.com

Norway
+47 32 20 81 20
sales.SE@ITWwelding.com

Poland
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Portugal
+34 96 393 53 98
sales.ES@ITWwelding.com

Romania
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Russia
+7 495 232 53 29
sales.RU@ITWwelding.com

Serbia
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Slovakia
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Slovenia
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Spain
+34 96 393 53 98
sales.ES@ITWwelding.com

Sweden
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Switzerland
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Turkey
+90 532 549 46 22
sales.TR@ITWwelding.com

United Kingdom
+44 1695 585 910
sales.UK@ITWwelding.com

Middle East and Caspian Region
+971 4 255 91 94
contact.ME@ITWwelding.com

Algeria, Morocco, Tunisia
+33 1 60 04 11 66
sales.FR@ITWwelding.com

Egypt, Libya, Sudan
+971 4 255 91 94
contact.ME@ITWwelding.com

Sub-Saharan Africa
+39 0298 29 01
sales.SSA@ITWwelding.com

Vinsamlegast hafið samband við næstu ITW Welding söluskrifstofu fyrir 
nánari upplýsingar
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Við þróum með þér

Við þróum og framleiðum áreiðanlegar rekstrarvörur fyrir 
þína suðuvinnu sem skilar framúrskarandi afköstum, 
jafnvel í erfiðu og öfgakenndu umhverfi. Við þróum með 
þér og bjóðum suðuvörur sem uppfylla miklar kröfur fyrir 
vinnu þína og vinnustað.
Elga® vörur styðja alla suðuferla fyrir allar gerðir 
grunnefna, frá stöðluðu kolefnis-mangan stáli 
í sérblandaðar nikkelblöndur. Til viðbótar við staðlaðar 
suðuvörur, búum við einnig til sérsniðnar lausnir með 
viðskiptavinum fyrir sérstakar þarfir.

Join our world!


