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PINNASUDA

Pinnasuda er hefébundin og areidanleg rafsuda.
Pinnasuda hefur ymsa kosti og er betri en MIG/MAG/TIG suda vid akvednar adstaedur.

NOTUM HUBPABAN PINNASUBUVIR

——@ Pegar pu vilt ekki nota hlifdargas i verkid.
— Kostnadur af hlifdargasi getur verid jafn mikill eins og kostnadurinn

af suduvirnum.

——@ Pegar pu vilt komast hja ad nota pungar rafsuduvélar.
— Storar og fléknar rafsuduvélar eru oft dyrar og purfa rekstrar-
og vidhaldsvorur, leidslur o.fl..

——@ Pegar pu vilt sveigjanleika og stuttan uppsetningartima.
— Léttur og einfaldur bunadurinn er faeranlegur og audvelt er ad flytja

bunadinn & milli vinnusveeda.

—g) Pegar pu vinnur i prongu rymi.
— Med hududum sudupinna og litilli rafsudu er audveldara
ad sjoda i préngu rymi.

Pegar pad er erfitt ad tryggja skjol

a vinnusveedi.

— Skyla parf MIG/MAG/TIG fyrir vindi,
sem getur baedi verid timafrekt og
kostnadarsamt.

pAD EINA SEM —e Elg?.haéaéur pinnasuduvir
pU pARFT ER og litil rafsuda.



PINNASUDA

BASISKIR SUDUPINNAR Fyrir stal $235 (St-37), S275 (St-44), S355 (St-52), NVA, NVA 32/36, NVD, NVD 32/36.
Sterk og hardgerda suda med fjolbreytta notkunareiginleika.

M Ef sj6da a: Oblandad burdarstal

P 47D: audveldur ad vinna med

Tvofalt hudadur basiskur sudupinni, audveldur i kveikingu, einnig & littum sudutransara. Hentar fyrir ror med punna efnispykkt, <8 mm.
Uppsetning, vidgerdir og vidhald. Frabeer fyrir fyrsta sudustreng. DC+, AC OCV > 55 V.

DG D@

P 51/ P 48S / P 48M: frabeerir alagseiginleikar

Basiskir alhlida sudupinnar fyrir plétur og ror. Fyllir hratt og g6 gjalllosun i raufum.
P 51: DC+/(-), AC OCV > 70 V. Fyrir botnstreng: DC-.

P 48S: DC+/(-)

P 48M: DC+/(-)

PG @

P 52T: raudur sudupinni fyrir punkta sudu
Basiskt hudadur punkta sudupinni. Mjég audveldur i kveikingu. Einnig fyrir almenna vidhaldssudu. DC+, AC OCV > 50 V.

e ED)

s DRYPAC'
DRYPAC® - MEIRA EN BARA UMBUPIR

e purrir sudupinnar
e Haegt ad innsigla aftur

WELDERS'

e Audveldar geymslu og medhondlun FAvOURITE

SINCE 1938

e Skilvirkari endurvinnsla og minni séun

P 62MR: lagt hitastig vid notkun

Fyrir -60°C stal. Betri suda, sérstaklega i 16drétt stigandi stédu, byr til finrifflad yfirbord og géda gjalllosun.
DC+/(-), AC OCV > 70 V. Fyrir botnstreng: DC-.

DECE @

RUTIL SUDUPINNAR Fyrir stal $235 (St-37), $275 (St-44), NVA.
bessir sudupinnar eru mjog audveldir i kveikingu/endurkveikingu.

P 43: stéodugur ljésbogi, g6d suda
Rutil sudupinni i alhlida notkun og fyrir allar sudustédur. Stédugur lidsbogi, gjalllosun og god yfirbordsaferd.
Videigandi fjolbreytt notkun i mildu stali. DC+/(-), AC OCV > 50 V. Fyrir botnstreng: DC-.

DECG D)

P 45S: alhlida rutil sudupinni fyrir allar sudustodur

Alhlida ratil sudupinni fyrir allar sudustodur sem audvelt er ad vinna med. Hentar fyrir fjidlbreytta sudu a mildu stali. Ryd, éhreinindi og yfirbordshudanir hafa
litil &hrif & sudueiginleika sudupinnans. DC+/(-), AC OCV > 50 V. Fyrir botnstreng: DC-.

DOCGED)

MAXETA™11: hahrada kverksuda

Hahrada sudupinni, ha endurheimt. Notid 700 mm sudupinna fyrir heerri afkastagetu. Hentar sérstaklega fyrir hahrada kverksudu i larétt nidur og 16dréttri-
laréttri sudustddu, sem og larétt nidur stufsudu. Lagmarks 250 A straumgjafi. DC+/- AC OCV > 50 V.
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PINNASUDA

RYDFRITT STAL 304L, 316L.

M Ef sj6da a: rydfritt stal

CROMAROD® 316L: slétt og jofn yfirbordsaferd

Alhlida rydfrir stalsudupinni
Gooir notkunareiginleikar med lagmarks slettumyndun og géadri gjalllosun. DC+. AC OCV > 39 V.

DeCG D@

CROMAROD® 316LP: allar sudustédur

Sudupinni med rutil flux kapu fyrir allar sudustédur, sérstaklega hannadur fyrir sudu & punnum rérum (nidur i 1.5 mm efnispykkt).
Mjog audveldur i kveikingu/endurkveikingu — gédur fyrir punktasudu. Meelt med fyrir sudustrengi & plétum og rorum. DC+, AC OCV > 39 V.

DOCGED,

CROMAROD® FJOLSKYLDA: MALMDOS - BESTA VORNIN?
FULLKOMIN SUBDA o Loftpéttar désir hlifa sudupinnanum og hann
o Gjalllosun tibuinn til notkunar pegar désin er opnud
o Hreinn, skinandi sudustrengur e Einfalt ad opna. Plastlok fylgir til ad loka aftur.
o Jofn yfirbordsaferd * Hoggpolin
o Lagmarks slettumyndun * Rakapolin

* Nettar pakkningar:
AUDREKJANLEGT: 2.5-3 kg hver dés / 7.5-10 kg hver kassi

e Radnumer er & 6llum pinnum

Il Ef sj6da a: 6blandad burdarstal og rydfritt stal

CROMAROD® 309L eda 309MoL: misjofn samkeyti

Misjofn samskeyti & milli rydpfris og milds stéls, litid blandads og ,venjulegs® stals. Mjég g6d yfirbordsaferd og géd gjalllosun.
DC+, AC OCV > 39 V.

DG D

H Ef sj6da a: vidgerdir og vidhald
ELGALOY HARD 60: midlungs hogg og slit/nudd

Ha endurheimt, sudupinni fyrir fjdlstrengjasudu.
Herdanleiki u.p.b. 57-60 HRC. Frabeer fyrir gréfutennur, ytuskoflur, osfrv. Verdur ad slipa, ekki haegt ad vinna fraesa DC+, AC.

DECG D

CROMAROD® 312: blai sudupinninn sem leysir 6ll vandamal

Frabzert vidnam vid pynningu fra élikum og erfitt ad sjéda efnum, hakolefnis verkfeerum, saeti og stalgorma an sprunga.
230 HV til 450 HV, ma vinna med vél. DC+, AC OCV > 39 V.

DECG D

ELGALOY MIX 18: millilag

Sudupinni fyrir afkastamikla sudu, ha endurheimt. Til ad sj6da saman og nota sem millilag & Mangan stali. Einfold suda a td. lestarteina, kranahjél o.fl.
Suduefnid hardnar fra 200 HV i 450 HV. Ma vinna med vél. DC+, AC.

[ |

ELGALOY CAST-NiFe: steypujarn

Steypujarnssudupinni. Hentar einnig til ad sjéda saman steypujarn og milt stél, litid blandad stal og rydfritt stal.
T.d. kuplingshus, girkassa, véla- og deeluhus o.s.frv.. DC+/-, AC.

DECG D




MIG/MAG SUDA

Il Ef sj6da a: 6blandad burdarstal

ELGAMATIC 100
Fyrir blandad stél. Kopar htidadur gegnheill vir. Areidanleg virfaeding.

Hlifdargas: Argon + 20% CO,, 100% CO,. : — JTWane
| ELGAMATIC
. Ef sjéaa é: ryafrl’tt Sta’l VEDINLGW"RES FORTHEPROFESSIONALS

CROMAMIG 316LSi

Gegnheill vir fyrir sudu & 304L og 316L stali (rydfritt / syruvarid)
Kemur & virrdllu og parf ekki breytistykki. Gédir virgjafa eiginleikar.
Hliféargas: Argon + 2% CO,.

M Ef sj6da a: 6blandad stal og rydfritt stal

CROMAMIG 309LSi

Gegnheill vir fyrir sudu & 304L og 316L stali (rydfritt/syruvarid) a moti mildu stali.
Kemur & virrdllu og parf ekki breytistykki. Godir virgjafa eiginleikar.
Hlifdargas: Argon + 2% CO,.

H Ef sj6da a: vidgerdir og vidhald

ELGALOY HARD M60

Frabeer fyrir gréfutennur, ytuskoflur og sambeerilegt. Verdur ad slipa, ekki haegt ad fraesa.
Hlifdargas: Argon + 15-25% CO,,.

CROMAMIG 307Si

Til ad sj6da saman og nota sem millilag & Mangan stdli. Einféld suda a lestarspori, kranahjél o fl. Ma beita hitamedferd eftir sudu.
Suduefnid hardnar ur 200 HV i 450 HV. M4 vinna med vél.
Hlifdargas: Argon + 2% CO,.

M Ef sj6da a: al

ALUMIG Mg5
Fyrir taeringarpolid al (5356). 5% Mangan.
Hlifdargas: Argon




TIG SUPA

Il Ef sj6da a: 6blandad burdarstal

ELGATIG 100

Fyrir 6blandad stal, plétur og ror.
Hlifdargas: Argon

M Ef sj6da a: ryofritt stal

CROMATIG 316L or 316LSi

Fyrir 304L og 316L stal (rydfritt/syruvarid). Radnumer & badum endum, einnig rekjanlegt pegar virinn er skorinn.
Hlifdargas: Argon 99,99%

M Ef sj6da a: 6blandad burdarstal og rydfritt stal

CROMATIG 309L or 309LSi

Fyrir 304L og 316L stal (rydfritt/syruvari®) & méti venjulegu stali. Radnimer & badum endum, einnig rekjanlegt pegar virinn er skorinn.
Hlifdargas: Argon 99.99%.

M Ef sj6da a: al

ALUTIG Mg5
Fyrir taeringarpolid al (5356). 5% Mangan.
Hlifdargas: Argon

TIGPAC 1000:

¢ Hardgerd hylki sem pola mikla medhéndlun

e Rakapolin

e Endurlokanlegt lok

e Betri vorn fyrir pinnana

® Gaedatrygging—alltaf fullkomid astand & TIG pinnunum
e Umhverfisvaen og endurvinnanleg trefija hylki

o Allir Elga® TIG pinnar faanlegir i nyju hylkjunum

o Atthyrnt lok til pess ad hylkin rlli ekki 4 fiétu yfirbordi




GEGNHEILL FYLLTUR ViR: MEGAFIL®

100% Rakapolinn

MMEGAFIL® Gegnheill flux- og malmkjarna vir er
loftpéttur og alveg rakapolinn, einnig i vedrattu par
sem er hatt hitastig eda mikill raki.

Kjarninn helst purr i geymslu og vid notkun, lagmarkar
pannig sprungumyndun. MEGAFIL® fylltur vir krefst
ekki sérstakra radstafana vid geymslu. Pad er ekki
meelt med endurpurrkun fyrir notkun.

Einstok framleidsluadferd MEGAFIL®
skilar sér beint til notandans, fylltur vir
med einstaka eiginleika:

e Kemur i veg fyrir sprungur orsakad af vetni. Magn
vetnis i sudumalmi er préfad samkveemt EN og AWS
er laegri en 4 ml/100 g sudujarn. Venjuleg gildi eru
lzegri en 3 ml/100 g sudumalmi.

M Ef sj6da a: 6blandad burdarstal

MEGAFIL® 713 R: allar sudustédur

Rutil alhlida flux fylltur vir med géda virmétun.
Audveldur i notkun i 6llum sudustédum.
Hliféargas: Argon +15-25% CO2, 100% CO,,.

DOCEED)

MEGAFIL® 710 M: miklir vélraenir eiginleikar

Fyllitur vir med mjog géda virmdtunareiginleika.
Afkastamikil suda.

Hentar best fyrir larétta sudu.

Hlifdargas: Argon 8-25% CO,,.

DOCEGED)

MEGAFIL® 819 R: allar sudust6dur - lag hitastig
Rutil alhlida flux fylltur vir med 1%Ni, frabaert héggpol nidur ad - 60°C.

Einfalt ad sj6da i 6llum sudustédum.

Hliféargas: Argon + 15-25% CO,, 100% CO,,.

DECGED

Il Ef sj6da a: vidgerdir og vidhald

MEGAFIL® A 760 M

Hentar vel fyrir slitpolna hluti sem verda fyrir miklu héggi
Godir endurkveikju eiginleikar.

Nanast engin gjallmyndun.

Stodugur ljésbogi.

Hlifdargas: Argon + 15-25% CO,,.

DeCG |

e Engar sérstakar kroéfur vardandi geymslu og ma geyma
eins og gegnheilan vir i langan tima, mead litilli heettu
a rakasofnun.

¢ Vidnam gegn raka utan umbuda og pegar verid
er ad mata virinn.

* Samfelldni i kjarnanum. Areidanlegir malm eiginleikar.

e Kopar hula fyrir aeskilegan sudustraum fra spiss i vir og
minnkar slit.

e Passleg hudun, helix og pverskurdur tryggir goda
virfeerslu i spissa. Sérstaklega hentugt fyrir sjalfvirka
vélsudu.

MEGAFIL® flux- og malmfylltir virar eru til fyrir allt
byggingarjarn og eru vidurkenndir af stofnunum eins og
ABS, DNV, LR og TUV. Haegt er fa 3.1 vottun/skirteini.

7

!
|
N




SUDA MED FYLLTUM ViR

Il Ef sj6da a: 6blandad burdarstal

ELGACORE® MATRIX: frabaerir motunareiginleikar, frabaert sudumynstur

Malmfylltur vir med mjdg stéduga eiginleika, géda mdétunar eiginleikar og einstakt sudumunstur.
Mikil afkost i framleidslu/sjalfvirki sudu, sértsaklega fyrir larétta nidur sudu.
Hlifdargas: Argon + 15-25% CO,,.

SO0

ELGA® PROPAC: BESTI VINUR VELMENNISINS

Lagmarks skiptitimi med PROPAC™. i pjark sudu. Timi vid ad skipta um rdllu minnkar um allt ad 90%.
(250kg ProPac vs.15kg venjuleg rulla) — timi sem pu getur nytt i meiri sudu og auknum afkdstum.

M Ef sj6da a: rydfritt stal

CROMACORE?® 316LTO
CROMACORE® 316LT1

Rutil flux fylltur vir fyrir misjafnar samtengingar Ur ry&friu til litils iblandads stals.
Goadir sudueiginleikar.
Hlifdargas: Argon + 18-25% CO,, 100% CO,,.

‘@@@ | CROMACORE® 316LT0
‘@@@@ @| CROMACORE® 316LT1

M Ef sj6da a: 6blandad burdarstal & rydfritt stal

CROMACORE® 309LT1 / LTO
CROMACORE® 309MoLT1

Rutil flux fylltur vir fyrir 6likar raufar fra rydfriu til litils blandads stals.
Godir sudueiginleikar.
Hliféargas: Argon + 18-25% CO,, 100% CO,,.

|@Q@@ | CROMACORE® 309LT0
|@@@@ @| CROMACORE® 309MoLT1 / 309LT1




SAMANTEKT - TAFLA

Réttur vir og pinni i verkid:

Sudupinni MIG/MAG TIG Fylltir virar
stal: P 47D
S235 (St-37), P 51 MEGAFIL® 7130
S (A P A ELGAMATIC 100 ELGATIG 100 MEGAFIL® 710 M
Sk () i ELGACORE® MATRIX
) , NVA, NVA 32/36, | P 52T
Oblandad stal NVD, NVD 32/36. | P 62MR
Stal:
MEGAFIL® 713 R
gggg gig mfémm y ELGAMATIC 100 ELGATIG 100 MEGAFIL® 710 M
il ®
NTA ELGACORE® MATRIX
Stal:
o CROMAROD® 316L . | CROMACORE® 316LT1
Rya&fritt stal 232& CROMAROD® oop | CROMAMIG 316LSi | CROMATIG 316LSi | GooM A CORE® a1oir0
. CROMACORE® 309LT0
Fré 6bléndudu stéli til rydfris stals CROMAROD® 309Mol gggmm:g gggkASO'L CROMATIG 309LSi | CROMACORE® 309LT1
CROMACORE® 309MolT1
ELGALOYHARD 60 | &) G| oy HARD M60
o CROMAROD® 312 :
Vidgerdir og vidhald ELGALOY MIX 18 MEGAFIL® 760 M
ELGALOY CAST-NiFe | CROMAMIG 307Si

GERDP OG TEGUND RULLU

M Plast eda virkarfa
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Plast rulla D200
Pvermal: 200 mm
Breidd: 55 mm
Passar & 50 mm midju

Kérfu ralla S 300 og BS 300
Pvermal: 300 mm

Breidd: 108 mm

Passar & 50 mm kefli

Karfa K 300 (B300)

Pvermal: 300 mm

Breidd: 100 mm

Passar &4 50 mm kefli, ath. millistykki naudsynlegt.



WELDING ”
POSITIONS .

ACCORDING TO AWS A3.0, ASME SECTION IX AND EN ISO 6947 with you

o &

ASME: 1G / EN: PA ASME: 6G / J-L045 (DOWN)

H-L045 (UP)
/’ ASME: 1F / EN: PA ASME: 2F / EN: PB

ASME: 1G / EN: PA ASME: 2F / EN: PB

PB
PG (DOWN) / 5

/l ASME: 2FR / EN: PB

ASME: 3G / EN: PG (DOWN)
PF (UP)

ASME: 5G / EN: PJ (DOWN) =
PH (UP) ASME: 2G / EN: PC

ASME: 5F / EN: PJ (DOWN)
PH (UP)

PF (UP) W '

ASME: 2G / EN: PC

ASME: 3F / EN: PG (DOWN)
PF (UP)
ASME: 4F / EN: PD

ASME: 4G / EN: PE ASME: 4F / EN: PD

MARCOM/EG/009/01XX

ELGACORE® MATRIX | MEGAFIL® | CROMAROD® | MAXETA™

Improve your welding performance Dro
with products that provide maximum uptime and
weld quality in the most demanding applications.




Vinsamlegast hafid samband vid naestu ITW Welding séluskrifstofu fyrir

nanari upplysingar

Austria
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Belgium

+31 186 641 444
sales.NL@ITWwelding.com
+33 16004 11 66
sales.FR@ITWwelding.com

Bulgaria
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Croatia
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Cyprus
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Czech Republic
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Denmark
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Estonia
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Finland
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

France
+33 16004 11 66
sales.FR@ITWwelding.com

Germany
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Greece
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Hungary
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Iceland
+354 580 58 00
landvelar@landvelar.is

Ireland
+44 1695 585 910
sales.UK@ITWwelding.com

Israel
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Italy
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Latvia
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Liechtenstein
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Lithuania
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Luxembourg
+33 16004 11 66
sales.FR@ITWwelding.com

Malta
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Netherlands
+31 186 641 444
sales.NL@ITWwelding.com

Norway
+47 32 20 81 20
sales.SE@ITWwelding.com

Poland
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Portugal
+34 96 393 53 98
sales.ES@ITWwelding.com

Romania
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Russia
+7 495 232 53 29
sales.RU@ITWwelding.com

Serbia
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Slovakia
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Slovenia
+39 0298 29 01
sales.IT@ITWwelding.com

Spain
+34 96 393 53 98
sales.ES@ITWwelding.com

Sweden
+46 31 726 46 00
sales.SE@ITWwelding.com

Switzerland
+49 6356 966 119
sales.DE@ITWwelding.com

Turkey
+90 532 549 46 22
sales. TR@ITWwelding.com

United Kingdom
+44 1695 585 910
sales.UK@ITWwelding.com

Middle East and Caspian Region
+971 4 255 91 94
contact. ME@ITWwelding.com

Algeria, Morocco, Tunisia
+33 16004 11 66
sales.FR@ITWwelding.com

Egypt, Libya, Sudan
+971 4 25591 94
contact. ME@ITWwelding.com

Sub-Saharan Africa
+39 0298 29 01
sales.SSA@ITWwelding.com



WE BUILD

with you

Vid proum med pér

Vid préum og framleidum areidanlegar rekstrarvorur fyrir
pina suduvinnu sem skilar framurskarandi afkéstum,
jafnvel i erfidu og 6fgakenndu umhverfi. Vid préum med
bér og bjédum suduvoérur sem uppfylla miklar kréfur fyrir
vinnu pina og vinnustad.

Elga® vorur stydja alla suduferla fyrir allar gerdir
grunnefna, fra st6o0ludu kolefnis-mangan  stali
i sérblandadar nikkelbléndur. Til vidbotar vid stadladar
suduvorur, blum vid einnig til sérsnidnar lausnir med
vidskiptavinum fyrir sérstakar parfir.

Join our world!

=y

af=40 @ Eiga Welding
=ik _
T K eigawelding
E_i:";! M) Elga-welding

MARCOM/EL/001/02IS

www.ElgaWelding.com




